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Skruekompressorer
Serie SX-HSD

Med den verdenskjente SIGMA PROFILEN o

Leveringsmengde 0,26 til 86 m3/min. Trykk 5,5 til 15bar.
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Mer trykkluft med mindre energi

KAESER SIGMA PROFIL

Hjertet i alle skruekompressorene til
KAESER er skruekompressorblokken
med den energibesparende SIGMA
PROFILEN. Den er strgamningsteknisk
optimert og bidrar i stor utstrekning til at
disse kompressorene setter nye stan-
darder nar det gjelder energieffektivitet.
Disse rotorene trenger, sammenlignet
med tradisjonelle profiler med samme
trykkluftytelse, ca. 10 til 20 % mindre
energi. Dette bidrar til & gke effektiviteten
for hele anlegget.

Energibesparende
skruekompressorblokk
med SIGMA PROFIL

En gitt motoreffekt kan oppnas med
mindre kompressorblokker med hgyt
turtall, eller store kompressorblokker
med lavt turtall. Store kompressorblok-
ker med lavt turtall er imidlertid mer
effektive og leverer mer trykkluft ved
samme motoreffekt.

Innsparte energik-
ostnader ved teknisk

KOMPRESSORER

Energibesparende kompressorstyringer:
SIGMA CONTROL 2 og SIGMA CONTROL BASIC
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SIGMA CONTROL 2 er bygget som et modulprinsipp. Dette gjor at styrin-
gen med identisk grunnoppbygging kan tilpasses alle skruekompressorse-
riene fra KAESER. Denne modulbaserte oppbygningen med hovedstyre
enheten og separate inn-/utgangsmoduler gjer SIGMA CONTROL 2 meget
kommunikativ og vedlikeholdsvennlig.

Integrert nettserver

SIGMA CONTROL 2 har en egen nettserver. Slik kan man kontakte kom-
pressorene via intranett/internett. Dermed kan driftsdata, vedlikeholds- og
feilmeldinger vises pa en passordbeskyttet nettleser, noe som gjar drift og
vedlikehold av kompressorene enklere.

Lavere livssykluskostnader

Anskaffelses- og servicekostnader for en kompressor utgjer bare en liten
del av de totale livssykluskostnadene for en kompressor. Energikostnadene
er den starste utgiften, og kan i lapet av kompressorens livssyklus bli mye
starre enn anskaffelseskostnadene. Med energibesparende skruekompres-
sorer fra KAESER kan bedriften oppna en betydelig reduksjon av de sam-
lede kostnadene i forbindelse med trykkluftforsyningen.

Spar kostnader og skan miljoet med varmegjenvinning

Den elektriske energien som tilfares en skruekompressor blir omdannet til
100 % varmeenergi. Inntil 96 % av denne energien kan gjenvinnes, og bru-
kes varmeteknisk. Slik kan man spare tusenvis av kroner og tonnevis med
CO,-utslipp arlig. Hvor hgy innsparingseffekten er, avhenger av starrelsen pa
kompressorene og energibzereren (strem, gass, fyringsolje).

Mulige innsparte
energikostnader ved
varmegjenvinning

Investering i trykkluftstasjon
Vedlikeholdskostnader
I Energikostnader

[ Mulig innsparingspotensiale
for energikostnader
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KAESER skruekompressorer
med remdrift - opp til 22 kW

Fleksibel kileremdrift

KAESERs skruekompressorer med kilerem-
drift er meget kostnadseffektive og drifts-
sikre. KAESER var en av de farste kompres-
sorprodusentene som innfgrte kileremdrift.
En automatisk strammeinnretningen holder
transmisjonsvirkningsgraden pa kompres-
sorene optimalt gjennom hele brukstiden.
Dette reduserer vedlikeholdskostnadene.

P& SX-serien brukes en flat rem, som ikke
krever etterstramming.

Slik produseres trykkluft

Atmosfeerisk luft suges inn, blir renset i
luftfilteret og komprimeres i skruekom-
pressorblokken. For smgring, tetting og
kjoling spraytes kjglemiddelet SIGMA
FLUID inn i blokken. Normalt kommer
trykklufttemperaturen under komprime-
ringsprosessen bare opp i ca. 80 °C.

Trykkluften blir skilt fra kjolevaesken i
utskilleren (ca. < 2mg/m?) og strammer
gjennom tilbakeslagsventilen for

I

minimumstrykk til etterkjgleren. Den
atskilte, avkjolte og filtrerte kjgleoljen
sproytes inn igjen. Etterkjoleren senker
trykklufttemperaturen med ca. 5 til 10K
over omgivelsestemperatur, og fierner
det meste av fuktigheten fra trykkluften,
far den kommer ut av kompressoren.

Pa bildet:

Serie: SX-ASK

Motoreffekt: 2,2 til 22 kW
Leveringsmengde: 0,26 til 4,65 m3/min
Standardtrykk: 8/11/15 bar(o)

Mulige innsparte energikost-
nader ved varmegjenvinning

Innsparte energikostnader
ved teknisk optimering

b= |

KOMPRESSORER

Spar energi med
KAESER SIGMA PROFIL?

Hver KAESER skruekompressorblokk har rotorer
med den energibesparende SIGMA PROFILEN.
Omhyggelig produksjon og justerte presisjonsrulle-
lager garanterer lang levetid og stor palitelighet.

Investering i trykkluftstasjon Bl Energikostnader

Vedlikeholdskostnader B Mulig innsparingspotensiale for
energikostnader

Kompressorstyringen
SIGMA CONTROL 2

Betjeningsenheten har et oversiktlig display og ro-
buste taster. Man har full oversikt over all relevant
informasjon. Den oversiktlige menystrukturen og
valget mellom 30 sprak, gjer kompressorstyringen
mer brukervennlig enn tidligere modeller.

Automatisk etterstramming av
kilerem

Kileremdriften pa skruekompressorene fra
KAESER utmerker seg med en automatisk et-
terstrammingsenhet. Effektiviteten holder seg
konstant og hele driftssystemet blir meget palite-
lig. Dette er ikke nadvendig for SX-serien.

Filtermatter for kjoleluften

Kjoleluften fra omgivelsene er belastet med foru-
rensninger. Hoyeffektive filtermatter for kjaleluft
hindrer en tidlig tilsmussing av kjaleren.

Optimert utskillersystem

Kombinasjonen av stramningsoptimert forut-
skiller og spesielle utskillerpatroner forer il et
restvaeskeinnhold pa mindre enn 2 mg/m3 i
trykkluften. Utskillersystemet krever minimalt
med vedlikehold. | motsetning til de andre skru-
ekompressorene har SX-serien utskillerpatroner
pa utsiden.
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Mulige innsparte energikost-
nader ved varmegjenvinning

KAESER skruekompressorer
med 1:1 drift —- opp til 500 kW

Innsparte energikostnader ved
teknisk optimering

Hvorfor 1:1 drift?

Ved 1:1 direktedrift kobles kompres-
sorblokken direkte til drivmotoren uten
overfgringstap. KAESERs skruekom-
pressorer med 1:1 direktedrift er hoyef-
fektive med hey energiutnyttelse. Basis
er det ngyaktig tilpassede utvalget av
optimale kompressorblokker, som er
egenutviklet og produsert av KAESER.

b

SGMA CONTHOL B
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1:1 drift gir tredobbel
besparelse:

HAESER [
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® Ingen energitap ved kraft gverfaring.

® Kompressorblokker med lavt turtall
gir stor energisparing.

® Reduserte vedlikeholdskostnader.

Pa bildet:

Serie: ASD - HSD

Motoreffekt: 18,5 til 500 kW
Leveringsmengde: 2,09 til 86 m3/min
Standardtrykk: 5,5 til 15 bar(o)

Unikt kjoleluftkonsept

Ved siden av bedre kjoleeffekt, tilbyr
denne innovasjonen ytterligere fordeler.
Luften blir sugd inn over etterkjolerne
direkte til radialviften som leder vam-
luften opp og ut av kompressoren. Slik
blir det innvendige av anlegget ikke
berart av den oppvarmede hovedluft-
strammen. Forurensninger som finnes
i denne vil i hovedsak feste seg pa
luftinnlgpssiden av etterkjalerne. Der
er de lette & oppdage og lette & fierne

uten & demontere kjglerne. Dette gker
driftssikkerheten og reduserer vedlike-
holdsarbeidet. (Serie DSD)

Trykkluftkjeling [ [nnluft for kompresjon

Oljekjoling I Motorkjoleluft

KOMPRESSORER

Spar energi med
KAESER SIGMA PROFIL?

Hver KAESER skruekompressorblokk har rotorer
med den energibesparende SIGMA PROFILEN.

Omhyggelig produksjon og justerte presisjonsrul-
lelager garanterer lang levetid og stor palitelighet.

Investering i trykkluftstasjon || Energikostnader

Vedlikeholdskostnader I Mulig innsparingspotensiale for

energikostnader

Kompressorstyringen
SIGMA CONTROL 2

Betjeningsenheten har et oversiktlig display og
robuste taster. Man har full oversikt over all re-
levant informasjon. Den oversiktlige menystruk-
turen og valget mellom 30 sprak, gjar kompres-
sorstyringen mer brukervennlig enn tidligere
modeller.

Lave turtall

Store kompressorblokker som drives langsomt

i sitt gunstigste arbeidsomrade, leverer ved den
samme driveffekten mer trykkluft enn sma hur-
tigroterende blokker. Lave turtall betyr ogsa mindre
slitasje og dermed lavere vedlikeholdskostnader.

Energibesparende 1:1 drift

Drivmotor og kompressorblokk danner sammen
med kopling og koplingsflens et kompakt aggregat
med lang levetid og minimalt med vedlikehold.
Siden KAESERs direktedrift eliminerer transmi-
sjonstap, blir energibehovet betydelig redusert.

Elektronisk termostyring

Den innovative elektroniske termostyringen (ETM)
regulerer veesketemperaturen dynamisk slik at
man unngar kondensdannelse. Dette gker ener-
gieffektiviteten f.eks. ved muligheten til 4 tilpasse
varmegjenvinningen til kundens faktiske behov.
(Seriene ASD - CSDX)
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KAESER skruekompressorer
Komplette systemer - opp til 22 kW

Plassbesparende
kombinasjonen

KAESER har gatt en ny vei. Kompressor og
kjoletarke er montert enkeltvis i et separat
hus. Dette beskytter tarkeren mot varmeut-
straling fra kompressoren, noe som gir gkt
driftssikkerhet.

Energibesparende
kjoletorke

Frakoblingsfunksjonen*, som er koblet

til kompressordriften og kan velges via
kompressorstyringen, reduserer energifor-
bruket betydelig. Til tross for den kompakte
konstruksjonen, er alle komponentene lett
tilgjengelige.

*) Ikke tilgjengelig pa SXC.

Skruekompressor

Kjoletarke

Trykkluftbeholder
Kondensatetterbehandling Aquamat
Filter

Kondensatavleder ECO DRAIN
Trykkholdesystem

AIRCENTER Trykkholdesystem
Kondensatetterbehandling
Aquamat

AIRCENTER

AIRCENTER og SXC -
komplette trykkluftstasjoner

KAESER AIRCENTER leverer et komplett sys-
tem for produksjon av tarr trykkluft.

Den plassbesparende konstruksjonen med

en effektiv skruekompressor, en kjaletarke og
en trykkluftbeholder, gir en meget kompakt og
kostnadseffektiv trykkluftstasjon. Sammenlignet
med en tradisjonell trykkluftstasjon, er utgiftene
i forbindelse med raropplegg og installasjon
minimale.

Pa bildet:

Komplette systemer:

Serie: SXC

Motoreffekt: 2,2 til 5,5 kW
Leveringsmengde: 0,26 til 0,8 m*/min
Standardtrykk: 8/11/15bar()

Utstyrt med SIGMA CONTROL BASIC

Serie: AIRCENTER

Motoreffekt: 2,2 til 15 kW
Leveringsmengde: 0,26 til 2,2 m¥min
Standardtrykk: 8/11/15 bar(o)

Modell med kjoletorke:

Serie: SXT,SM T, SK T og ASK T
Motoreffekt: 2,2 til 22 kW
Leveringsmengde: 0,26 til 3,5 m*min
Standardtrykk: 8/11/15 bar(o)
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SXC
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SGMA CONTHOL B

KOMPRESSORER

Kompressorstyringen
SIGMA CONTROL 2

Betjeningsenheten har et oversiktlig display og ro-
buste taster. Man har full oversikt over all relevant
informasjon. Den oversiktlige menystrukturen og
valget mellom 30 sprak, gjer kompressorstyringen
mer brukervennlig enn tidligere modeller.

Vedlikeholdsvennlig design

Det venstre kabinettdekselet kan enkelt tas av og
gir meget god tilgang til alle vedlikeholdspunkter.
Inspeksjonsvinduer gjer det mulig & kontrollere

vaeskenivaet og drivremstrammingen under drift.

Komplett losning med
skruekompressor

Energisparing lanner seg ogsa med mindre skru-
ekompressorer. Med 20 % lavere energiforbruk
ved et anlegg pa 5,5 kW og en gangtid pa 1000 h
oppnar man en besparelse pa 1100 kWh og 660
kg lavere CO-,-utslipp érlig.

Komplett losning med
kjoletorke

Kjoletarkeren er termisk isolert og plassert under
skruekompressoren. Kjernen i tarkeren er en
platevarmeveksler i rustfritt stal med integrert
kondensatutskiller.

Komplett losning med
magasinbeholder

Den innvendig belagte trykkluftoeholderen til
SXC-anleggene har tre funksjoner: Avkjaling
og lagring av trykkluften, samt forutskilling av
kondensatet. Dette styres elektronisk og ledes
bort uten trykklufttap.
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Mulige innsparte energikost-
nader ved varmegjenvinning

KAESER skruekompressorer
Modulbasert med kjoletorke — opp til 132 kW

Innsparte energikostnader ved
teknisk optimering

De innovative
seriene ASDTGtIDSDT

Med disse skruekompressorene setter
KAESER standarden pa tilgjengelig-
het og energieffektivitet hayere enn
tidligere. De gir ikke bare mer trykkluft
med mindre energi, men de er ogsa
meget allsidige, enkle & vedlikeholde
og betjene, og ikke minst miljgvennlige.
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Kompressor og kjoletarke er montert i
separate hus. Dette beskytter tarkeren
mot varmeutstraling fra kompressoren,
noe som gir gkt driftssikkerhet.

Energibesparende
kjoletorke

Frakoblingsfunksjonen, som er koblet
til kjoletarkeren og styres via kompres-
sorstyringen, reduserer energiforbruket
betraktelig.

Pa bildet:

Serie: ASD T opp til DSD T
Motoreffekt: 18,5 til 132 kW
Leveringsmengde: 2,09 til 23,8 m3/min
Standardtrykk: 8/11/15 bar(o)

Ferdig montert,
klar til bruk

Kjeletarkermodulen er montert pa
kompressoren, tilkoblet og er klar til
bruk. Det separate kabinettet gir god
plass til kraftig dimensjonerte tarker-
komponenter. | tillegg gjer oppde-
lingen at komprimeringsvarmen fra
skruekompressoren holdes vekk fra
kjoletarkeren. Med den optimaliserte

kjelingen fungerer anlegget driftssik-
kert ogsa ved omgivelsestemperaturer
opp til 45°C.

KOMPRESSORER

Spar energi med
KAESER SIGMA PROFIL?

Hver KAESER skruekompressorblokk har rotorer
med den energibesparende SIGMA PROFILEN.

Omhyggelig produksjon og justerte presisjonsrul-
lelager garanterer lang levetid og stor palitelighet.

Investering i trykkluftstasjon [l Energikostnader

Vedlikeholdskostnader B Mulig innsparingspotensiale for

energikostnader

Kompressorstyringen
SIGMA CONTROL 2

Betjeningsenheten har et oversiktlig display og ro-
buste taster. Man har full oversikt over all relevant
informasjon. Den oversiktlige menystrukturen og
valget mellom 30 sprak, gjer kompressorstyringen
mer brukervennlig enn tidligere modeller.

Sikker syklonutskiller

KAESERSs aksial-syklonutskiller er koblet foran
kjoletarkeren. Den sarger for sikker forutskilling
og fjerning av kondensatet ogsa ved hgy omgivel-
sestemperatur og luftfuktighet.

Automatisk kondensatavieder

Kjoletarkeren er utstyrt med kondensatavlede-
ren ECO DRAIN. Den arbeider nivaavhengig
og uten tap av energi (trykkluft). Dette bidrar til
energisparing og gkt driftssikkerhet.

Plassbesparende
modulzer byggemate

Sammen med kjgletarkermodulen blir skruekom-
pressoren gjort om til en kompakt kompressor-
stasjon. Alle komponenter er lett tilgjengelige,
noe som forenkler vedlikeholdsarbeidet.



www.kaeser.com

KAESER skruekompressorer
med SIGMA FREQUENCY CONTROL

Meget energibesparende

Skruekompressorene i seriene SM SFC

til HSD SFC er meget kostnadseffektive.

Seriene SM, SK og ASK SFC bruker en
remdrift med automatisk remstramming
som krever lite vedlikehold. Fra serien
ASD SFC brukes 1:1 drift.

L

DSDX 302 | sigmatdax

Store kompressorblokker med lavt turtall
og energibesparende SIGMA PROFIL kan
vise til fremragende ytelsesdata over hele
leveringsskalaen.

De turtallsregulerte skruekompressorene
i serien ASD SFC til ESD SFC kan ga
med 100 prosent palast, uten at dette gker

vedlikeholdsbehovet.

Andre turtallsregulerte KAESER SFC-
kompressorer kompressorer

Transmisjonstap

Energiforbruk

Vedlikeholdskostnader

3:0 for 1:1

1:1 driften (fra serien ASD SFC) funge-
rer helt uten transmisjonstap, som er
uunngaelig ved bruk av girkonstruksjo-
ner. Den har ogsa faerre komponenter,
noe som gker driftssikkerheten og
levetiden, og reduserer vedlikeholds-
behovet. Ogsa kompressoranleggets
stgyniva blir betydelig redusert.

KAESERs 1:1 direktedrift sgrger for
ingen energitap ved kraftoverfaring,
stor energibesparelse og reduserte
vedlikeholdskostnader.

Pa bildet:

Serie: SM SFC til HSD SFC
Motoreffekt: 7,5 il 515 kW
Leveringsmengde: 0,30 til 86 m%/min
Standardtrykk: 6 til 15 bar(o)

SFC = SIGMA FREQUENCY CONTROL

b

Spesifikk effekt
(KW/m8/min)

[ standard turtalisregulering

\\‘:‘...

SGMA CONTHOL B

Effektiv SFC-
turtallsregulering

% fullast strom

500%

300%

Leveringsmengde
(m3/min)

Direktestart
Stjerne-trekant-start
Mykstart
SFC-anlegg

KOMPRESSORER

Kompressorstyringen
SIGMA CONTROL 2

Betjeningsenheten har et oversiktlig display og ro-
buste taster. Man har full oversikt over all relevant
informasjon. Den oversiktlige menystrukturen og
valget mellom 30 sprak, gjer kompressorstyringen
mer brukervennlig enn tidligere modeller.

Optimert spesifikk effekt

Den turtallsregulerte kompressoren er den hgyest
belastede kompressoren i enhver trykkluftsta-
sjon. SFC-modellen er konstruert for best mulig
effektivitet og et stort reguleringsomrade. Dette
gjer at man sparer energi og far gkt levetid og
palitelighet.

Siemens frekvensomformer

KAESER bruker frekvensomformere fra Sie-
mens i sine SFC-anlegg. Disse gir fremragende
kommunikasjon mellom SFC-koblingsskapet og
kompressorstyringen, og serger for en optimal
virkningsgrad.

EMC sertifisert

Naturligvis er SFC-koblingsskapet og SIGMA
CONTROL 2 sertifisert som enkeltkomponenter
pa samme mate som det komplette kompres-
soranlegget iht. EMC-direktivet for industriell
nettklasse A1 iht. EN 55011.

Mykstart uten
skadelige stromtopper

Den myke oppstarten fra null til fullast uten
stramtopper sarger for en nesten ubegrenset
koplingshyppighet pa motoren (innkoplingsforsgk
per tidsenhet uten overoppheting). | tillegg skaner
trinnlgs akselerasjon og bremsing de bevege-
lige delene.
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SIGMA CONTROL 2 og SIGMA CONTROL BASIC

Tilpasset ditt behov

SIGMA CONTROL 2

SIGMA CONTROL BASIC

www.kaeser.com
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SIGMA CONTROL BASIC
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...fra SX til HSD

Har du et stort kommunikasjonsbehov er
SIGMA CONTROL 2 det rette for deg.
Betjeningsenheten har et oversikilig display
og man har full oversikt over all relevant
informasjon. Den er en del av standarden il
skruekompressorene i ASD- til HS-serien.
Styringen kan om gnskelig ogsé leveres med
seriene SX, SM, SK og ASK.

Serie: SX - HSD

...for SXC, SX, SM, SK og ASK

Skruekompressorer i seriene SXC, SX, SM, SK og

ASK kan utstyres med kompressorstyringen SIGMA
CONTROL BASIC. Dette er den perfekte lgsningen
for brukere som i farste omgang kan klare seg med
en kompressor, men som ikke utelukker utvidelser i

fremtiden.

Serie: SXC, SX - ASK

SIGMA CONTROL 2 - funksjoner

Grunnfunksjon

PA-tast — gronn LED - slar kompressoren ,PA*
—> automatisk styring, visning ,Kompressor PA*.
AV-tast - rad LED -

slar kompressoren ,AV*.

S

gnalfunksjoner

Funksjonsfeil — rad LED — angir ,Feil pa
kompressor“. Kompressoren blir slatt av
ved funksjonsfeil.

Feil p4 kommunikasjon — red LED — angir
,Datakommunikasjon med andre syste-
mer avbrutt eller fungerer ikke".

Vedlikehold — gul LED — viser ,Vedlike-
holdssignal gis*“ eller ,Vedlikeholdstelleren
er utlept” eller ,Advarsel”.

Styrespenning F:A —grenn LED — angir
«Hovedbryter PA, nett- og forsynings-
spenning tilkoblet».

BNHE

Menyfunksjoner

Menyvalgtast — OPP — ruller
teksten i displayet oppover.

Menyvalgtast — NED — ruller
teksten i displayet nedover.

Menyvalgtast - HOYRE —
ruller teksten i displayet mot hayre.

Menyvalgtast — VENSTRE —
ruller teksten i displayet mot venstre.

Avbryttast — gjer det mulig & hoppe
tilbake til nivaet ovenfor.

Entertasten — gjor det mulig & hoppe til
neste undermeny eller bekrefter en verdi.

Kvitteringstast — bekrefter at feilmelding er
registrert og tilbakestiller, nar dette er tillatt,
feilmeldingsminne.

SIGMA CONTROL BASIC - funksjoner

» Enkel og rask betjening med
piktogrammer og stort display.

» Helautomatisk DUAL-styring av
kompressoren (fullast-/tomgang-/
pauseregulering).

 Kontroll av parametrene nettrykk,
komprimerings sluttemperatur og
rotasjonsretning.

« Timeteller for service, lastkjoring
0g kompressordrift.

* Innstillbart serviceintervall, trykk-

og temperaturenheter valgfritt.
(bar/psi/MPa/°C/°F)

« Justerbar koblingsdifferanse.
* Potensialfri kontakt, samlefeil.
« Elektronisk trykkmaleomformer.

KOMPRESSORER

Informasjonstast — henter frem aktuelle
meldinger.

Avanserte funksjoner

» Nominelt anleggstrykk kan reduseres individuelt.

Tomgangstasten kobler kompressoren fra
lastdrift til tomgang.

Fjern-PA-tast — grenn LED kobler
fiernstyringsdrift ,PA* og ,AV*.

Koblingsur PA/AV-tast — grenn LED —
aktiverer eller deaktiver den innstilte
koblingsurfunksjonen.

Lastdrift — grenn LED —
,Kompressoren produserer trykkluft.

Tomgang — grenn LED —
~Kompressor i gang“ —
Lsingen trykkluftproduksjon®.
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Informasjon uten grenser og

skreddersydde

Ekte innovasjon:
SIGMA AIR MANAGER

Som det farste administrasjonssystemet for

trykkluft bruker SIGMA AIR MANAGER internett-

teknologi. Med overordnet styring pa basis av en
kombinert industri-PC og nettserver, optimerer
SIGMA AIR MANAGER driften av trykkluftsta-
sjonen. Den reduserer energiforbruket ved at
den automatisk velger den gunstigste konfigura-
sjonen av inntil 16 kompressorer og minimerer
tomgangstider. Hver bar en ikke har behov for
betyr 6 prosent innspart energi.

Visualiseringen av viktig informasjon fra trykk-
luftstasjonen gjores i SIGMA AIR CONTROL
ved hjelp av nettleseren pa PC-skjermen.

Den alternative programvaren SIGMA AIR CON-
TROL PLUS har tilgang til et langtids datalager
og gjer det mulig a utfere virkelige trykkluftrevi-
sjoner.

lesninger

SIGMA AIR MANAGER 16/8

M BT

B A R AR Ny
TS ¥ ¥

F2) (F3) F4) F5) Fe)

2 0o P

Den interne kompressorstyringen SIGMA CONTROL 2

regulerer og overvaker skruekompressoren. Datautvekslin-
gen mellom SIGMA CONTROL 2 og SIGMA AIR MANAGER

foregar via Profibus DP-grensesnittet.

GSM-modem

Telefon

Ethernet

RS 232

Vedlikeholds-/feilmeldinger via

SMS direkte til din mobiltelefon.

KOMPRESSORER

Trykkluftstasjon

Skruekompressor:

» Med energibesparende motor for lavere stramkostnader.
« Effektiv SIGMA PROFIL for mer trykkluft med mindre energiforbruk.

Kompressorstyringen SIGMA CONTROL 2:
* Basert pa en industri-PC som kan oppdateres.
* Flere funksjoner, ogsa eksterne komponenter
(f.eks. kjoletarke) kan monteres inn.
* Klargjort for telefon og prosesstyringsteknikk (Profibus DP).
* Koblingsur med flere funksjoner.

Administrasjonssystem for trykkluft SIGMA AIR MANAGER

Kjoletorke:

* Torr trykkluft.

» Kondensatfri trykkluft.

* Trykkduggpunkt +3 °C.

+ SECOTEC CONTROL sgrger for en energibesparelse pa opptil 90 %.

Trykkluftfilter:
* Ren trykkluft.
« Lavt differansetrykk.

Integrert syklonutskiller:
* Konstant utskillingsgrad.

Trykkluftbeholder:
« Galvanisert utvendig og innvendig iht. DIN 50976.
* Lang levetid.

Kondensatavileder:

» Automatisk elektronisk styrt kondensatavleder.
* Hoy driftsikkerhet.

* Ingen trykklufttap.

Olje og vann utskillersystem:

« Etterbehandling av kompressorkondensatet
iht. §7a i (tysk) lov om vannbehandling.

» Godkjent av institutt for byggteknikk, Berlin.

» Reduserer deponeringskostnadene.

Trykkholdesystem:
 Beskytter etterbehandlingskomponentene ved ny oppstart av nettet.
» Reduserer lekkasjetap.

Visualisering og langtidsanalyse med SIGMA AIR CONTROL BASIC og
SIGMA AIR CONTROL PLUS (opsjon):

« Langtidsdata for rapportering, analyse, kontroll og revisjon.
» Malrettet kostnadsminimering for trykkluft.

* Energikostnadsrapporter.

* Individuelt anfarbare kostnadselementer.

« Visning ved hjelp av nettleseren.

« Visualisering via RS 232/intranett/telefon.

* Aktuell online informasjon.

Kommunikasjon
De data for trykkluftstasjonen som er lagret og bearbeidet i SIGMA AIR

MANAGER kan bli sendt videre via modem og telefon, eller via et datamaskin-

nettverk (Ethernet). Det er klargjort for SMS.
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KOMPRESSORER

Moderne produksjon med Noyaktg resing
hoy kvalitet | &

CNC-profilslipemaskiner sliper ferdig rotorenes
SIGMA PROFIL med en presisjon pa
1/1 000 mm.

Produksjon og
kvalitetssikring

Montering

Fremragende fagfolk monterer kompressorblok-
kene og -anleggene i henhold til de strenge ret-
ningslinjene i KAESERs kvalitetsstyringssystem.

For & oppna starst mulig noyaktighet
blir komponentene i skruekompressore-
ne fra KAESER produsert i klimatiserte
lokaler ved hjelp av moderne verktgy-
maskiner. Kvalifiserte medarbeidere
med lang erfaring innen maskinkon-
struksjon sgrger for den fremragende
kvaliteten pa produktene, ved kontinuer-
lig kontroll av produksjonstoleransene,
f.eks. ved hjelp av et 3D-maleanlegg
med 1/1000 mm malengyaktighet (det
store bilde til hgyre).

Kontinuerlig kvalitetssikring

Kontinuerlig kontroll av produksjonstoleransene
pa 3D-malemaskinene, sikrer hay kvalitet og en
absolutt dimensjonsstabilitet pa komponentene.

Rotorer pa testbenken

Alle rotorpar gjennomgar strenge kontroller med
tanke pa passform og samkjering.

Fremtidsrettet Klimatiserte lokaler

Permanent optimalisering av eksisterende produkter og konstant

fokus p& nyvinning i det topp moderne forsknings- og utviklings-

senteret til KAESER (til venstre) garanterer den ledende tekniske ,
standarden til KAESER-produktene: Energigkonomiske kompres- .
sorer og trykkluftkomponenter som er bade vedlikeholdsvennlige
og driftssikre.

| meget moderne klimatiserte lokaler, blir rotorene
og husene for kompressorblokkene produsert.
Kvalitetssikringssystemet DIN/ISO 9001 garante-
rer hay kvalitet pa produktene.
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Rask og palitelig:
KAESER AIR SERVICE

T

Service og radgivning

KAESER er gjennom datterselskaper og partnere til stede over hele verden. For vedlikehold og service
gjelder det samme som for radgivning og oppfelging. KAESER hjelper til med & lgse ditt trykkluftbehov!

& optimalisere trykkluftsystemet. Ut i fra disse data-

£

KOMPRESSORER

Optimert trykkluftforsyning

Analyseverktayet ADA er utviklet av KAESER.
Den samler de dataene som trengs for & kunne

ene vil KAESERSs energisparingssystem (KESS)
sarge for a desinge et trykkluftsystem som er
tilpasset ditt trykkluftbehov.

Globalt nettverk

Globalt nettverk og datakommunikasjon gjar det
mulig a utfgre internettkompatibel fierndiagnose
og behovstilpasset vedlikehold. Dette farer til
starre tilgjengelighet og optimerer den samlede
gkonomien for trykkluftforsyningen din.

Rask kundeservice

KAESER har hgyt fokus pa kundetilfredshet.
Derfor er det viktig at kundeserviceavdelingen
sarger for en hyggelig og rask service. KAESERs
kvalifiserte serviceteknikere og -montarer er
tilstede over hele verden for & kunne gi deg rask
og palitelig hjelp.

Originaldeler fra KAESER

Ved alt vedlikeholds- og reparasjonsarbeid bruker
serviceteknikerne til KAESER kun originale reser-
vedeler. Kun KAESERs originale vedlikeholdsdeler
garanterer kvalitet og rettslig sikkerhet.

SIGMA AIR UTILITY

LIrykkluft til fast pris“! Med abonnementstilbudet
SIGMA AIR UTILITY kjgper du kun den trykkluf-
ten du trenger til en avtalt kubikkmeterpris.
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KOMPRESSORER

Industri- og handverksbedrifter

Stadig flere trykkluftbrukere
velger KAESER

Trykkluft for industribedrifter blir i dag for det
meste levert av skruekompressorer. Dette gjelder
ogsa for handtverksbedrifter og annen neering.
KAESER skruekompressorer med SIGMA
PROFIL sgrger for hgy effektivitet og lave energik-
ostnader. Skruekompressorene er bade driftssikre
og meget palitelige.

Rengjoring, emballering og
filtrering

KAESERs vakuumskrueanlegg, med den spesielle
vakuumskrueblokken fra KAESER, brukes ved av-
sugs-, emballasje-, kontroll-, tarke- og utgassings-
prosesser, samt ved filtrering eller ved pafylling

av flasker eller tuber. Slike anlegg er utstyrt med
den fremtidsrettede kompressorstyringen SIGMA
CONTROL 2.

PET-flaskeproduksjon

KAESER har utviklet en sveert gkonomisk sys-
temlgsning for dette voksende markedet. SIGMA
PET AIR-anlegg bestar av lavtrykkstrinn (skru-
ekompressor, styreluft), haytrykkstrinn (booster,
blaseluft) og kjoletarke. Fordelene er hay driftssik-
kerhet, samt gunstige anskaffelses- og driftskost-
nader.

Overtrykk- og vakuumomrade

Blasemaskinene med OMEGA PROFIL (over-
trykk eller vakuum) fra KAESER brukes ved
lufting av rensebasseng, tarking, trykk- eller vaku-
umtransport av materialer i pulver- eller kornform,
rengjering ved suging, testing og emballering.

Trykkluft til skipsfartsnaeringen

KAESER leverer kompressorer som er spesielt
tilpasset behovene ved maritim bruk. Skruekom-
pressorer brukes til produksjon av arbeidsluft og
trykkluft til spesielle bruksomrader som nitrogen-
produksjon. Rotasjonsblasemaskiner brukes til
behandling av avlgpsvann péa store cruiseskip.
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KOMPRESSORER

Serie SX - ASK Serie ASD - CSDX

Skruekompressorer Skruekompressorer
med kileremdrift - inntil 22 kW med 1:1 drift — opp til 90kW
Modell Arbeids- Leveringsmengde®) Maks. Nominell Mal Trykkluft- Stayniva**) Vekt Modell Arbeids- Leveringsmengde®) Maks. Nominell Mal Trykkluft- Stayniva **) Vekt
trykk Det totale anlegget ved overtrykk motoreffekt BxDxH tilkobling trykk Det totale anlegget ved overtrykk motoreffekt BxDxH tilkobling
driftstrykk driftstrykk
bar m3/min bar kW mm dB(A) kg bar m3/min bar kW mm dB(A) kg
75 0,34 8 75 3,16 85
SX 3 10 026 1 22 590 x 632 x 970 59 140 ASD 35 10 263 12 18,5 1460 x 900 x 1530 65 610
75 0,45 8 75 392 85
SX 4 10 0,36 11 3 590 x 632 x 970 60 140 ASD 40 10 3,13 12 22 1460 x 900 x 1530 66 655
13 0,26 15 13 2,58 15
G G1's
75 0,60 8 75 4,58 85
SX 6 10 0,48 11 4 590 x 632 x 970 61 145 ASD 50 10 3,85 12 25 1460 x 900 x 1530 66 695
13 0,37 15 13 3,05 15
75 0,80 8 75 5,53 85
SX 8 10 0,67 1 55 590 x 632 x 970 64 155 ASD 60 10 4,49 12 30 1460 x 900 x 1530 69 750
13 0,54 15 13 371 15
75 0,90 8 75 5,65 85
SM9 10 0,75 11 55 630 x 762 x 1100 64 200 BSD 65 10 452 12 30 1590 x 1030 x 1700 69 970
13 0,56 15 13 3,76 15
75 1,20 8 75 7,00 85
SM 12 10 1,01 11 75 630 x 762 x 1100 G 65 210 BSD 75 10 5,60 12 37 1590 x 1030 x 1700 G1'% 70 985
13 0,77 15 13 4,43 15
75 1,50 8 75 8,16 85
SM 15 10 1,26 1 9 630 x 762 x 1100 66 220 BSD 83 10 6,85 12 45 1590 x 1030 x 1700 71 1060
13 0,99 15 13 5,47 15
75 2,00 8 75 8,26 85
SK 22 10 1,68 11 11 750 x 895 x 1260 66 312 CSD 85 10 6,89 12 45 1760 x 1110 x 1900 70 1250
13 1,32 15 13 5,50 15
G1
75 2,50 8 75 10,14 85
SK 25 10 2,11 11 15 750 x 895 x 1260 67 320 CSD 105 10 8,18 12 55 1760 x 1110 x 1900 G2 7 1290
13 1,72 15 13 6,74 15
75 2,86 8 75 12,02 8,5
ASK 28 10 2,40 11 15 800 x 1100 x 1530 65 485 CSD 125 10 10,04 12 75 1760 x 1110 x 1900 72 1320
13 1,93 15 13 8,06 15
75 3,51 8 75 13,74 85
ASK 34 10 3,00 11 18,5 800 x 1100 x 1530 G1'e 67 505 CSDX 140 10 11,83 12 75 2110 x 1290 x 1950 71 1830
13 2,50 15 13 9,86 15
G2
75 4,06 8 75 16,16 85
ASK 40 10 3,52 11 22 800 x 1100 x 1530 69 525 CSDX 165 10 13,53 12 90 2110 x 1290 x 1950 72 1925
13 2,94 15 13 11,49 15

) Effektdata i folge 1SO 1217:2009, vedlegg C, ) Stoyniva i falge ISO 2151 og basisstandarden 1SO 9614-2, toleranse: +3 dB(A); ™ ved heyt vifteturtall. ) Effektdata i folge 1SO 1217:2009, vedlegg C, ) Stayniva i falge 1ISO 2151 og basisstandarden SO 9614-2, toleranse: +3 dB(A); ™ ved hoyt vifteturtall
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Serie DSD - HSD

Skruekompressorer
med 1:1 drift — opp til 500 kW

Modell

DSD 142

DSD 172

DSD 202

DSD 238

DSDX 243

DSDX 302

ESD 352

ESD 442

FSD 471

FSD 571

HSD 651

HSD 711

HSD 761

HSD 831

Arbeids-
trykk

bar

747)

75
10

75
10
13

75

10
13

75
10
13
75

10
13

75
10
13
75
13
75
10
12
7,5
13
75
10
13
75
13
7,5
10
13
75

13

Leveringsmengde®)
Det totale anlegget ved
driftstrykk

m3/min

13,62

16,12
13,20

20,46
15,52
12,68

23,80
19,92
14,80

24,10
20,12
14,90

30,20
23,50
19,52

36,20
29,72
23,10

42,20
35,40
28,92

47,10
40,50
35,50

57,20
46,40
39,45

66,1
53,4
43,0

71,8
59,4
46,2

77,6
65,1
52,3

83,4
70,8
58,4

Maks.
overtrykk

bar

8,5
12

8,5
12
15

8,5
12
15

8,5
12
15

8,5
12
15

8,5
12
15

8,5
12
15

Nominell
motoreffekt

kw

75

90

110

132

132

160

200

250

250

315

360

400

450

500

Mal
BxDxH

mm

2350 x 1730 x 2040

2350 x 1730 x 2040

2350 x 1730 x 2040

2350 x 1730 x 2040

2600 x 1980 x 2040

2600 x 1980 x 2040

2800 x 2000 x 2140

2800 x 2000 x 2140

3000 x 2143 x 2360

3000 x 2143 x 2360

3470 x 2145 x 2350

3470 x 2145 x 2350

3470 x 2145 x 2350

3470 x 2145 x 2350

Trykkluft- Stayniva **)
tilkobling

dB(A)

68

69
DN 65

70

7

70
78 )

DN 80

71
78"

75
DN 125

76

79

DN 125

79

71

72

DN 150

72

73

) Effektdata i folge 1SO 1217:2009, vedlegg C, ) Stoyniva i falge ISO 2151 og basisstandarden 1SO 9614-2, toleranse: +3 dB(A); ™ ved heyt vifteturtall.

Vekt

kg

2700

2850

3200

3400

3650

4100

4935

5000

6625

6900

8100

8500

8600

8700

KOMPRESSORER

Serie SXC — AIRCENTER SX/SM/SK

Modulbaserte skruekompressorer
med kjoletorke og trykkluftbeholder — opp til 15 kW

Modell

SXC 3

SXC 4

SXC 6

SXC 8

AIRCENTER 3

AIRCENTER 4

AIRCENTER 6

AIRCENTER 8

AIRCENTER 9

AIRCENTER 12

AIRCENTER 15

AIRCENTER 22

AIRCENTER 25

Arbeids- Leveringsmengde®)

trykk

bar

75
10

75
13
75
10
13
75

10
13

75
10

75
10
13
75
10
13
75
13
75
10
13
75
10
13
7,5
13
75
13
7,5

10
13

Det totale
analegget ved
driftstrykk

m?/min

0,34
0,26

0,45
0,36
0,26

0,60
0,48
0,37

0,80
0,67
0,54

0,34
0,26

0,45
0,36
0,26

0,60
0,48
0,37

0,80
0,67
0,54

0,90
0,75
0,56

1,20
1,01
0,77

1,50
1,26
0,99

2,00
1,68
1,32

2,50
2,11
1,72

Maks.

over-
trykk

bar

11
15

11
15

11
15

1
15

11
15

11
15

Nominell
motoreffekt

kw

22

3,0

4,0

55

22

55

55

75

11

15

Effektopptak
kjoletarke

kW

0,18

0,18

0,26

0,26

0,18

0,18

0,26

0,26

0,31

0,32

0,46

Kjole-
middel

Modell

R 134a

R 134a

R 134a

R 134a

R 134a

R 134a

R 134a

R 134a

R 134a

R 134a

R 134a

R 134a

R 134a

Trykk-

dugg-
punkt

°C

+6

+6

+6

+6

+3

+3

+3

+3

+3

+3

+3

+3

+3

Trykkluft- Mal
beholder BxDxH
mm
215 620 x 980 x 1480
215 620 x 980 x 1480
215 620 x 980 x 1480
215 620 x 980 x 1480
200 590 x 1090 x 1560
200 590 x 1090 x 1560
200 590 x 1090 x 1560
200 590 x 1090 x 1560
270 630 x 1200 x 1716
270 630 x 1200 x 1716
270 630 x 1200 x 1716
350 750 x 1370 x 1880
350 750 x 1370 x 1880

) Effektdata i falge 1SO 1217:2009, vedlegg C, ) Steyniva i folge ISO 2151 og basisstandarden SO 9614-2, toleranse: +3 dB(A); ™

ved hoyt vifteturtall.

Trykkluft-  Stayniva **)

tilkobling

G

G

G

G1

dB(A)

68

69

69

69

59

60

61

64

64

65

66

66

67

Vekt

kg

285

285

290

300

285

285

290

300

390

400

410

579

587
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KOMPRESSORER

Serie SX-ASKT Serie ASD-DSD T

Modulbaserte skruekompressorer Modulbasert skruekompressorer
med kjoletorke — opp til 22 kW med kjoletorke — opp til 132 kW
Modell Arbeids-  Leveringsmengde®) ~ Maks. Nominell Effektopptak Kjole- Trykk- Mal Trykkluft-  Steyniva **) Vekt Modell Arbeids-  Leveringsmengde*)  Maks. Nominell Effektopptak Kjole- Trykk- Mal Trykkluft-  Steyniva **) Vekt
trykk Det totale anlegget over- motoreffekt kioletarke middel dugg- BxDxH tilkobling trykk Det totale anlegget over- motoreffekt kjoletarke middel dugg- BxDxH tilkobling
ved driftstrykk trykk punkt ved driftstrykk trykk punkt
bar m3/min bar kW kW Modell °C mm dB(A) kg bar m3/min bar kW kW Modell °C mm dB(A) kg
75 0,34 8 75 3,16 85
SX3T 10 026 1 22 0,18 R 134a +3 590 x 905 x 970 59 185 ASD35T 10 263 12 18,5 08 R 134a +3 1770 x 900 x 1530 65 705
75 0,45 8 75 392 85
SX4T 10 0,36 11 3 0,18 R 134a +3 590 x 905 x 970 60 185 ASD40T 10 BAI8 12 22 0,8 R 134a +3 1770 x 900 x 1530 66 750
13 0,26 15 13 2,58 15
G G1's
75 0,60 8 75 4,58 85
SX6T 10 0,48 11 4 0,26 R 134a +3 590 x 905 x 970 61 190 ASD50 T 10 3,85 12 25 0,8 R 134a +3 1770 x 900 x 1530 66 790
13 0,37 15 13 3,05 15
75 0,80 8 75 553 85
SX8T 10 0,67 1 55 0,26 R 134a +3 590 x 905 x 970 64 200 ASD60 T 10 4,49 12 30 08 R 134a +3 1850 x 921 x 1505 69 845
13 0,54 15 13 3,71 15
75 0,90 8 75 5,65 85
SMOT 10 0,75 1 55 0,31 R 134a +3 630 x 1074 x 1100 64 275 BSD65T 10 4,52 12 30 08 R 134a +3 1990 x 1030 x 1700 69 1100
13 0,56 15 13 3,76 15
75 1,20 8 75 7,00 85
SM12T 10 1,01 1 75 0,31 R 134a +3 630 x 1074 x 1100 G 65 285 BSD75T 10 5,60 12 37 08 R 134a +3 1990 x 1030x 1700 G 1'% 70 1115
13 0,77 15 13 443 15
75 1,50 8 75 8,16 85
SM15T 10 1,26 1 9 0,32 R 134a +3 630 x 1074 x 1100 66 295 BSD 83T 10 6,85 12 45 08 R 134a +3 1990 x 1030 x 1700 7 1190
13 0,99 15 13 5,47 15
75 2,00 8 75 8,26 85
SK22T 10 1,68 1 1 0,46 R 134a +3 750 x 1240 x 1260 66 387 CSD85T 10 6,89 12 45 038 R 134a +3 2160 x 1110 x 1900 70 1410
13 1,32 15 13 5,50 15
G1
75 2,50 8 75 10,14 85
SK25T 10 2,11 1 15 0,46 R134a +3 750 x 1240 x 1260 67 395 CSD105T 10 8,18 12 55 08 R 134a +3 2160 x 1110 x 1900 G2 7 1450
13 1,72 15 13 6,74 15
75 2,86 8 75 12,02 85
ASK 28 T 10 2,40 11 15 0,70 R 134a +3 800 x 1460 x 1530 65 580 CSD125T 10 10,04 12 75 1,1 R 134a +3 2160 x 1110 x 1900 72 1510
13 1,93 15 13 8,06 15
75 3,51 8 75 13,74 85
ASK34T 10 3,00 11 18,5 0,70 R 134a +3 800x 1460x 1530  G1's 67 600 CSDX 140 T 10 11,83 12 75 1,2 R 134a +3 2510 x 1290 x 1950 7 2045
13 2,50 15 13 9,86 15
G2
75 4,06 8 75 16,16 85
ASK40T 10 352 1 22 0,70 R 134a +3 800 x 1460 x 1530 69 620 CSDX 165 T 10 13,53 12 90 1,2 R 134a +3 2510 x 1290 x 1950 72 2140
13 2,94 15 13 11,49 15
DSD142T 75 13,62 9 75 2,1 R 134a +3 3310 x 1730 x 2040 68 3100
7,5 16,12 85
DSD172T 10 13.20 12 90 2,1 R 134a +3 3310 x 1730 x 2040 69 3250
75 20,46 85
DSD 202 T 10 15,52 12 110 2,35 R 134a +3 3310x 1730x2040 DN 65 70 3650
13 12,68 15
75 23,80 85 7
DSD 238 T 10 19,92 12 132 2,35 R 134a +3 3310 x 1730 x 2040 3850
13 14,80 15 E

) Effektdata i folge 1SO 1217:2009, vedlegg C, ) Stoyniva i falge ISO 2151 og basisstandarden 1SO 9614-2, toleranse: +3 dB(A); ™ ved heyt vifteturtall. ) Effektdata i folge 1SO 1217:2009, vedlegg C, ) Steyniva i felge ISO 2151 og basisstandarden 1SO 9614-2, toleranse: +3 dB(A); ™ ved hoyt vifteturtall.
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KOMPRESSORER

Serie SM - CSDX SFC Serie DSD - HSD SFC

Modulbaserte skruekompressorer Modulbaserte skruekompressorer
med SIGMA FREQUENCY CONTROL - inn til 90 kW med SIGMA FREQUENCY CONTROL - inn til 515 kW
Modell Arbeids- Leveringsmengde®) Maks. ~ Nominell Min. Turtalls- Frekvens- Mal Trykkluft- Stoyniva **)  Vekt Modell Arbeids- Leveringsmengde*) Maks. ~ Nominell Min. Turtalls- Frekvens- Mal Trykkluft-  Steyniva **)  Vekt
trykk  Dettotale anlegget ~ over-  motoreffekt trykk- omrade omrade BxDxH tilkobling trykk  Dettotale anlegget ~ over-  motoreffekt trykk- omrade omrade BxDxH tilkobling
ved driftstrykk trykk bandbredde min. - maks. min. - maks. ved driftstrykk trykk bandbredde min. - maks. min. - maks.
bar m?/min bar kw bar o/min Hz mm dB(A) kg bar m¥min bar kw bar o/min Hz mm dB(A) kg
75 0,35-1,24 8 1200 - 3780 20 - 63
SM 12 SFC 10 0,34 -1,04 1 75 +0,1 1500 - 3780 25-63 630 x 762 x 1100 G ¥ 67 220 DSD 142 SFC 75 3,60 - 14,80 9 75 +0,1 450 - 1635 15-54,5 2905 x 1730 x 2040 69 3100
13 0,30-0,78 15 1800 - 3780 30 - 63
75 0,62-1,98 8 1200 - 3510 20-585 ) ) )
SK 22 SFC 10 063167 11 11 £0,1 1500-3552  25-592 750X 895X 1260 67 329 DSD172SFC o S0 1e% 10 % £0,1 e To-805 ag05x 1730 x 2040 70 3230
13 0,57-1,37 15 1800 - 3660 30-61,0 ’ ’
G1 DN 65
75 0,81-2,55 8 1200 - 3660 20-61,0 7,5 4,25 - 20,30 10 450 - 1905 15-63,5
SK 25 SFC 10 0,84 -2,25 1 15 +0,1 1500 - 3696 25-61,6 750 x 895 x 1260 68 337 DSD 202 SFC 10 4,00-17,30 10 110 +0,1 450 - 1680 15 - 56 2905 x 1730 x 2040 7 3730
13 0,83-1,90 15 1800 - 3872 30-64,5 13 3,25-14,95 15 450 -1770 15- 59
75 0,94 - 3,60 8 1060 - 3691 17,9-62,3 75 5,93 -22,50 10 450 - 1650 15-55 7
ASK 34 SFC 10 0,80- 3,14 11 18,5 +0,1 1075 - 3752 18,2-63,4  800x 1100 x 1530 68 530 DSD 238 SFC 10 5,80 - 20,00 10 132 +0,1 450 - 1500 15-50 2905 x 1730 x 2040 (79" 3870
13 0,88-2,70 15 1420 - 3865 24,0- 65,3 13 3,56 - 16,00 15 450 - 1620 15-54
G1's
75 0,94 -4,19 8 900 - 3692 15,2-62,4 7,5 6,62 - 26,90 8,5 450 - 1680 15-56 71
ASK 40 SFC 10 0,80-3,71 1 22 +0,1 900 - 3741 152-63,2  800x 1100 x 1530 70 550 DSDX 243 SFC 10 5,60 - 23,73 12 132 +0,1 450 - 1770 15-59 3155 x 1945 x 2040 (78 4150
13 0,88-3,17 15 1200 - 3870 20,3-65,4 13 3,56 - 19,00 15 450 - 1920 15-64
DN 80
75 1,05-5,18 8,5 750 - 3373 25-113,6 75 6,62 - 30,60 8,5 450 - 1920 15-64 7
ASD 50 SFC 10 1,00 - 4,52 13 25 +0,1 900 - 3500 30-117,8 1540 x 900 x 1530 68 735 DSDX 302 SFC 10 5,60 - 26,70 12 160 +0,1 450 - 2010 15-67 3155 x 1945 x 2040 (78" 4600
13 0,92-3,76 13 900 - 3050 30-102,7 13 3,56-21,10 15 450 - 2160 15-72
G1's
75 1,26 - 6,04 8,5 750 - 3260 25-109,8 75 8,58 - 33,38 8,5 450 - 1668 15-55,6
ASD 60 SFC 10 1,00 -4,70 15 30 +0,1 900 - 3700 30-124,6 1540 x 900 x 1530 70 795 ESD 352 SFC 10 6,43- 27,43 12 200 +0,1 450 - 1730 15-57,7 3100 x 2000 x 2140 76 4848
13 0,92 - 4,08 15 900 - 3316 30-111,6 13 5,17-23,70 15 450 - 1800 15-60
DN 125
75 1,54 -7,35 10 900 - 3888 15-65,5 75 10,14 - 41,52 8,5 450 - 1746 15-58,2
BSD 75 SFC 10 1,52 - 6,47 10 37 +0,1 900 - 3430 15-57,7 1665 x 1030 x 1700 G1'k 72 1070 ESD 442 SFC 10 8,33 - 36,00 12 250 +0,1 450 - 1870 15-62,3 3100 x 2000 x 2140 77 4876
13 1,16 - 5,50 15 900 - 3690 15-62,1 13 6,13 -29,50 15 450 - 1920 15-64,0
75 1,95 - 8,08 8,5 900 - 3492 15-58,2 75 13,30 - 52,15 8,5 450 - 1665 15-55,5
CSD 85 SFC 10 1,48 - 6,91 12 45 +0,1 900 - 3730 15-62,2 1760 x 1110 x 1900 72 1260 FSD 571 SFC 10 9,80 - 45,10 15 315 +0,1 450 - 1920 15-64 3610x2143x2360 DN 125 80 7610
13 1,07 -5,92 15 900 - 4020 15-67 13 9,40 - 39,70 15 450 -1710 15-57
75 2,19-9,85 85 900 - 3606 15- 60,1 75 10,1-66,0 8,5 450 - 1770 151=159
CSD 105 SFC 10 1,90-8,35 12 55 +0,1 900 - 3690 15-61,5 1760 x 1110 x 1900 G2 73 1380 HSD 651 SFC 10 8,4 -56,1 12 382 +0,1 450 - 1830 15 - 61 4370 x 2145 x 2350 73 9100
13 1,36 - 6,88 15 900 - 3840 15- 64
75 2,84-12,00 85 900 - 3624 15- 60,4 75 11,7-759 8,5 450 - 1650 15-55
CSD 125 SFC 10 2,05-10,53 12 75 +0,1 900 - 3900 15-65 1760 x 1110 1900 74 1400 HSD 761 SFC 10 9,8-638 12 410 +0,1 450 - 1710 15-57  4370x2145x2350 DN 150 74 9600
13 1,79-8,75 15 900 - 4020 15-67 13 8,0-54,0 15 450 - 1770 15-59
{725 3,39-13,17 8,5 900 - 3330 15-555 7,5 11,8-86,0 8 450 - 1830 15- 61
CSDX 140 SFC 10 2,81-11,33 12 75 +0,1 900 - 3410 15-56,8 2110 x 1290 x 1950 72 1835 HSD 831 SFC 10 9,8-73,6 12 515 +0,1 450 - 1890 15-63 4370 x 2145 x 2350 75 10100
13 1,90-9,73 15 900 - 3660 15-61 13 9,4-62,6 15 450 - 1710 15-57
G2
75 3,84-15,84 8,5 900 - 3486 15 - 58,1
CSDX 165 SFC 10 3,29-13,84 12 90 +0,1 900 - 3590 15-59,8 2110 x 1290 x 1950 73 2025
13 2,70-11,70 15 900 - 3660 15-61

) Effektdata i folge 1SO 1217:2009, vedlegg C, ) Stoyniva i falge ISO 2151 og basisstandarden 1SO 9614-2, toleranse: +3 dB(A); ™ ved heyt vifteturtall. ) Effektdata i folge 1SO 1217:2009, vedlegg C, ) Steyniva i felge ISO 2151 og basisstandarden 1SO 9614-2, toleranse: +3 dB(A); ™ ved hoyt vifteturtall.
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KOMPRESSORER

Serie Aircenter - ASK T SFC Serie ASD - DSD T SFC

Modulbaserte skruekompressorer med SIGMA FREQUENCY CONTROL og kjoletorke — Modulbaserte skruekompressorer med SIGMA FREQUENCY CONTROL og kjoletorke —
inn til 22 kW inn til 132 kW
Modell Arbeids- Leverings- Maks. Nominell  Turtalls- Frekvens- Effektopptak  Kjale-  Trykk- Mal Trykkluft-  Steyniva ~ Vekt Modell Arbeids- Leverings- Maks. Nominell  Turtalls- Frekvens- Effektopptak  Kjole-  Trykk- Mal Trykkluft-  Stay- Vekt
trykk mengde®) over-  motor- omrade omrade kioletorke ~ middel  dugg- BxDxH tilkobling ) trykk mengde®) over-  motoref- omrade omrade kioletorke ~ middel  dugg- BxDxH tilkobling ~ niva **)
Det totale trykk effekt  min.- maks. min.- maks. punkt Det totale trykk fekt min.- maks. min.- maks. punkt
anlegget ved anlegget ved
driftstrykk driftstrykk
bar m3/min bar kW o/min Hz KW Modell °C mm dB(A) kg bar m3/min bar kW o/min Hz KW Modell °C mm dB(A) kg
75 0,34-1,24 8 1200-3780  20-63 75 1,05-5,18 8,5 750-3373 25-1136
AIRCENTER 12 SFC 10 0,34 - 1,04 11 75 1500-3780  25-63 0,31 R134a +3 630x1200x1716 G % 67 410 ASD 50 T SFC 10 1,05 - 4,52 13 25 900-3500 30-117,8 08 R134a +3 1850 x 900 x 1530 68 830
13 0,30-0,78 15 1800-3780  30-63 13 0,92 - 3,76 13 900-3050 30-102,7
G11/4
75 0,62-1,98 8 1200-3510 20-58,5 7,5 1,26 - 6,04 85 750-3260 25-109,8
AIRCENTER 22 SFC 10 0,63 -1,67 1 11 1500 - 3552  25-59,2 0,46 R134a +3 750x1370x1880 G 67 596 ASD 60 T SFC 10 1,00 - 4,70 15 30 900-3700 30-124,6 08 R134a +3 1850 x 900 x 1530 70 890
13 0,57 -1,37 15 1800-3660 30-61,0 13 0,92 - 4,08 15 900-3316  30-111,6
75 0,81-2,55 8 1200-3660 20-61,0 75 1,54 -7,35 10 900-3330 15-555
AIRCENTER 25 SFC 10 0,84-2,25 1 15 1500-3696 25-61,6 0,46 R134a +3 750x1370x1880 G 68 604 BSD 75 T SFC 10 1,52 - 6,47 10 37 900 - 3600 15- 60 08 R134a +3 2080x 1005x 1700 G 1'% 72 1200
13 0,83-1,90 15 1800-3872  30-64,5 113 1,16-5,50 15 900 - 3720 15- 62
75 0,34-1,24 8 1200-3780  20-63 75 1,95 - 8,08 8,5 900-3492  15-582
SM 12T SFC 10 0,34 - 1,04 1 75 1500-3780  25-63 0,31 R134a +3 630x1074x1100 G 67 295 CSD 85T SFC 10 1,48 - 6,91 12 45 900-3730  15-62,2 08 R134a +3 2160 x 1110 x 1900 72 1420
13 0,30-0,78 15 1800-3780  30-63 113 1,07 - 5,92 15 900 - 4020 15-67
75 0,62-1,98 8 1200-3510 20-58,5 7,5 2,19-9,85 8,5 900-3606  15-60,1
SK22 T SFC 10 0,63 -1,67 1 11 1500- 3652  25-58,2 0,46 R134a  +3 750 x 1240 x 1260 G1 67 404 CSD 105 T SFC 10 1,90 - 8,35 12 55 900-3690 15-61,5 08 R134a +3 2160 x 1110 x 1900 G2 73 1540
13 0,57 -1,37 15 1800-3660 30-61,0 13 1,36 - 6,88 15 900 - 3840 15-64
75 0,81-2,55 8 1200-3660 20-61,0 7,5 2,84 - 12,00 8,5 900-3624 15-60,4
SK25 T SFC 10 0,84-2,25 1 15 1500-3696 25-61,6 0,46 R134a +3  750x1240x1260 G 68 412 CSD 125 T SFC 10 2,05- 10,53 12 75 900 - 3900 15-65 1,1 R134a +3 2160 x 1110 x 1900 74 1590
13 0,83-1,90 15 1800-3872  30-64,5 13 1,79-8,75 15 900 - 4020 15- 67
75 0,94 - 3,60 8 1060-3691 17,9-62,3 7,5 3,39-13,17 8,5 900-3330 15-555
ASK 34 T SFC 10 0,80-3,14 1 185  1075-3752 18,2-634 0,7 R134a  +3 800x1460x 1530 G 1" 68 625 CSDX 140 T SFC 10 2,81-11,33 12 75 900-3410  15-56,8 1,2 R134a +3 2510 x 1290 x 1950 72 2050
13 0,88-2,70 15 1420 - 3865 24,0- 65,3 13 1,90-9,73 15 900 - 3660 15 - 61
G2
75 0,94-4,19 8 800-3672 152-62,4 75 3,84-15,84 8,5 900-3486  15-58,1
ASK 40T SFC 10 0,80-3,71 1 22 900-3741 152-63.2 0,7 R134a +3 800x1460x 1530 G 1" 70 645 CSDX 165 T SFC 10 3,29-13,84 12 90 900-3590  15-59,8 1,2 R134a +3 2510 x 1290 x 1950 73 2240
13 0,88-3,17 15 1200- 3870 20,3-65,4 13 2,70- 11,70 15 900 - 3660 15- 61
DSD 142 T SFC 75 3,60 - 14,80 9 75 450-1635  15-54,5 2,1 R134a  +3 3310 x 1730 x 2040 69 3400

75 3,60 - 16,33 450-1815  15-60,5

DSD 172 T SFC - 355.1420 10 )|y [t 2,1 Ri34a +3  3310x 1730 x 2040 70 3530
DN 65

7,5 425-2030 10 450-1905  15-635

DSD 202 T SFC 10 400-1730 10 110 450-1680  15-56 235  R134a +3 33101730 x 2040 71 4080
13 325-1495 15 450-1770  15-59
7,5 593-2250 10 450-1650  15-55 T

DSD 238 T SFC 10 580-2000 10 132 450-1500  15-50 235  R134a +3  3310x 1730 x 2040 Jgmy 4220
13 356-1600 15 450-1620  15-54 )

) Effektdata i folge 1SO 1217:2009, vedlegg C, ) Stoyniva i falge ISO 2151 og basisstandarden 1SO 9614-2, toleranse: +3 dB(A); ™ ved heyt vifteturtall. ) Effektdata i folge 1SO 1217:2009, vedlegg C, ) Steyniva i felge ISO 2151 og basisstandarden 1SO 9614-2, toleranse: +3 dB(A); ™ ved hoyt vifteturtall.
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Velg etterbehandlingsgrad etter behov og bruksomrade: Opplysninger
Trykkluftetterbehandling med kjoletarke (trykkduggpunkt + 3 °C) ACT Aktivkulladsorber
Brukseksempel: Valg av etterbehandlingsgrad 1SO 85731 (2010) Montering ved meget AQUAMAT Koncensalefieeiancingssyton
varierende trykkluftoshov AT GUSOIpE S E
Stov  Vann  Olje DS ! R - DHS Trykkholdesystem
Optimal :Ufkt“?;khet 0og 1 DLB Trykkluftbeholder
renromsteknikk, 3
meierier, bryggerier . ECD Kon.densatdrenenng (ECO DRAIN)
. . <M =< FB/FC Forfilter
Pr?dlleSJOUdlaV neerings- og - Valgh ' FD Etterfilter
nytelsesmidler +
U : DLB fitrering T K FE/FF Mikrofilter
. FFG Mikrofilter/aktivkull-kombinasjon
Seerlig ren transportluft, N
kjemiske anlegg - :G :E‘:V"‘“”:“ef
joletarke
Farmasgytisk industri : - THNF Lommefilter
ZK Syklonutskiller
1 =
Vevemaskiner og & - - Trykkluftskvalitetsklasse iht ISO 8573-1(2010):
fotolaboratorier ECD -  Kompressor THNF

Sproytemaling og
pulvermaling

Emballasjeteknikk,styre- og

Fremmedstoffer/Stov

Maks antall partikler per m* med
Klasse partikkelstorrelse d[um]*

01<d<05 05<d<10 10<d<50

instrumentluft . 0 Ta kontakt med KAESER angaende
oy luftrenhet og renromsteknikk.

n 0 2 1 <20.000 <400 <10
Vanlig arbeidsluft, sandbla- H g 0 . T
sing med kvalitetskrav AQUAMAT EROTC0 S E3100

3 Ikke definert <90.000 <1.000
Kuleblasin 4 Ikke definert Ikke definert <10.000

9 5 Kkedefinert Ikkedefinert 100,000
Klasse Partikkel konsentrasjon C, [ mg/m?] *

Kuleblasing uten
kvalitetskrav 6 0<C,<5

7 5<C,<10

X C,>10
Transportluft for E Ved KAESER skruekompressorer 0>
vannavlgpssystemer

Ingen kvalitetskrav Andre anlegg

* Kjoletorkere i serien TG-TI

integrert FE mikrofilter.

kan som opsjon leveres med

Klasse Trykkduggpunkt [°C]
Ta kontakt med KAESER angaende

0 luftrenhet og renromsteknikk.
1 <-70°C
For ikke-frostsikre trykkluftnett: ’ 2 <-40°C
Trykkluftetterbehandling med adsorpsjonsterke (trykkduggpunkt ned til -70°C) \%?gg%%\ﬁfkmggéhov 3 <-20°C
- 4 <+3°C
Stev  Vann Olie 2 5 <+7°C
DHS L ][ FF .
Luftrenhet og renromste- . — a 6 <+10°C
kn'kkt farmastaytlsk industri, . < ] | < Klasse Konsentrasjon av flytende vann
meierier, bryggerier - - Cy [g/m]*
DHS FE a FD = ACT DLB valg AT FE ZK 7 Cy <
Elektronikkproduksjon, 1 i LT filtrering ws05
optikk, produksjon av — & T8 &M 8 05<Cy<5
naerings- og nytelsesmidler 9 5<Cy<10
X Cy >10

Lakkering

RJI | I:LLI ~JUl]

Total oljekonsentrasjon

;’gj;ﬁsmn og farmaseytisk AT FE (. ECD " Kompressor  THNF aSS€ (flytende, aerosol + gassform) [mg/m?] *
- m = 0 Ta kontakt med KAESER angéende
. DHS Fi FD luftrenhet og renromsteknikk.
Fotolaboratorier ———
= 1 <0,01
” . AQUAMAT 2 <01
Sl i Huft ** Etter varmregenerert adsorpsjonsterker kan det vaere 8 =i
il 17 el ey behov for trykkluftetterkjoler. Konsulter med KAESER. 4 <50
sproytemaling X S50

LGAD/ InterCert

*) ved referansepunkt 20°C, 1 bar(a), 0% luftfuktighet

KAESER Kompressorer AS
Verpetveien 38 — 1540 Vestby — TIf. 64 98 34 00 — Faks 64 98 34 01
E-post: info.norway@kaeser.com — www.kaeser.com

Certified QM/EM System
1SO 9001:2008 / ISO 14001:2004

P-650NOR.5/14 Med forbehold om tekniske endringer!
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